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Schwingrahmengatter GDZG, GDZGE, GUZ
Betriebsanleitung

Seite 1

Das Schwingrahmengatter der Typenreihe GDZG ist mit seinem unver-
fédlschten Stetigvorschudb bei schnittechnisch richtig arbeitender
Rahmenfiihrung eine #uBerst robuste und leicht iiberschaubare Kon-
struktion, Sie besitzt nur wenige VerschleiSteile, da ihre Funk-
tionen weitgehend auf Dreh-, Pendel- oder Schwenkbewegungen be-
ruhen, deren Dreh- oder Gelenkpunkte durchweg mit wartungsfreien
Wdlzlagerungen ausgestattet sind.

Die stidndige Wartung und Schmierung ist vorwiegend auf die VerschleiB-
teile: Sdgerahmenfiihrung und Schwinrahmenfiihrung beschrinkt., Diese
fartung sollte mit umso gréBerer Sorgfalt beobachtet werden, als von
ihr weitgehend die Leistung der Maschine und die Lebensdauer einzel-
ner Maschinenteile abhingt.

Wie jede HMaschine, ist auch ein hochbeanspruchtes Vollpatter fiir
regelmidBige griindliche Reiniguns und die Uberpriifuns der Schraub-
verbindungen auf festen Sitz sehr dankbar. Bei Reinigung mit einem’
Gebléise ist darauf zu achten, da8 der Stzudb nicht gegen Lagerungen,
sondern von ihnen weg geblasen wird. '

Wir empfehlen, bei der Aufstellung des Gatters Ihren Werkmeister
oder Gattersiger unserem Monteur beizugeben. Er kann sich so schon
wihrend des Zusammenbaues und der Einstellung mit der laschine ver-

traut machen.,

Drehzahl

Die im Fundamentplan angegebene Drehzahl so0ll « auch im Leerlauf -
nicht iiberschritten werden. Sie ist entsprechend dem Gewicht und
der Konstruktion der bewegten Teile bei einem Einhang von 20 Sige-
bléttern ermittelt und gewihrleistet eine ausreichende Lebensdauer
der Stelzenlager. Eine Erhthung der Drehzahl um 5§ ! wiirde eine Ver-
ringerung der Lebensdauer um ca. 30 ¢ bedeuten. Es ist zu beachten,
daBB bei Kunststoffriemen nur mit sehr geringem Schlupf zu rechnen
ist. Zur Schonung der Stelzenlager ist zu empfehlen, nicht mehr Si-
gen einzuhdngen als zur jeweiligen Arbeit erforderlich sind.

Fundament

Voraussetzung fiir den ruhigen Lauf des Gatters ist ein reichlich be-
messenes Fundament nach den Empfehlungen unseres Fundamentplanes. In
Jeder durch- Kurbelbetrieb angeiriebenen lMaschine treten hohe dyna-
mische Krdfte auf. Diese in senkrechter und waagrechter Richtung wir-
 kenden StoB8krifte sind durch die Schwungradmassen gut gegeneinander
auszeglichen, sind Jjedoch infolge der hohen Drehzahl trotz der Leicht-
bauweise der bewegten Teile recht erheblich. Diese Krifte und das Ma-
schinengewicht miissen vom Fundament und vom Baugrund aufgenommen werden.
Der Baugrund hat zusidtzlich noch das Gewicht des gesamten Fundaments

zu tragen.

Die Abmessungen des im Baugrund eingebetteten Fyndament-Unterteils
8ind so zu wihlen, daB durch seine Masse die StoBkrdfte der Maschine
wirksam geddmpft werden. Die GriBe der Fliche der Fundamentsohle,
hauptsédchlich in der Lingsrichtung, richtet sich nach denm Baugrund.
Richtwerte sind im Fundamentplan fiir ‘einen Baugrund mittlgrer bis
guter Tragfihigkeit (dynamische Bettungsziffer 5 kg/dn’) angegeben.
Bei unsicherem, insbesondere Wasser filhrendem Baugrund, ist fir die
Auslegung des Fundaments eine Spezialfirma fiir Baugriindungen beizu-
ziehen.
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- Einstellung der Maschine

Tabelle 1

Schwingrahmengatter GDZG, GDZGE, GUZ

Betriebsanleitung ‘

(Tafel I)

AduBer einer sorgfiltigen Montage ist die richtige Einstellung fiir den
guten Lauf, die Leistung und den sauberen Schnitt der Maschine ausschlag-
gebend. Sie geschieht nach genauer Anweisung durch den Monteur und ist
dann unveridndert zu belassen. »

Bei richtiger Einstellung ergeben sich folgende Merkmale in der Grund-
stellung der Maschine, d.h. Stellung des Rahmens im oberen Totpunkt,
berhang O und Vorschub 0s

1. Der Gegenkurbelzapfen (im unteren Schubstangenkopf) ist in der Stel-
~ lung eingebaut, die dem richtigen Drehrichtungspfeil auf der Gegen-
kurbel entspricht. '

2, Der Uberhangzylinder (unter der hinteren unteren Jalze) ist gans aus-
gefahren,

3. Die Schubstangenliénge ist so eingestellt, das die Strichmarke doi
Justierrings mit der Strichmarke des Flanschlagers iibereinstimmt.
(Tafel IV) -

4. Die Kontrollflédchen der Schwingkurbel und der Uberhangkurbel auf der
linken Maschinenselte stehen nach dasserwaage genau waagrecht.

5. Die vorderen Rahmenfiihrungen sind genau senkrecht iibereinander ausge-
lotet.

6. Die Sigeblétter sind mit O mm Uberhang angefaBt. Die Sigezahnspitzen
gind genau im Lot.

7. Bei laufendem Vorschubmotor stehen die Jalzen still.
(Das Vorschubanzeigegerdt steht auf O).

8. Bei Beginn des Einfahrens des'Uberhangzylinders miissen die jJalzen
sich sofort zu drehen beginnen.

9. Bei ganz eingefahrenem Uberhangzrlinder (griStem Uberhang) muB das
" Vorschubanzeigegerit den richtigen maximalen Vorschub anzeigen. Der
‘richtige maximale Vorschub wird nach Gattertyp, Rahmenhub, DurchlaB8-
hthe und der tatséchlichen Gatterdrehzahl nach Tabelle 1 ermittelt.

Batter- Hub DurchlaB- Gatterdrehzahl n (U/min)
typ ma hthe (cm) 270 300 310 320 330 340 350 360 370 380
GDZ2G 500 1 10,3 10,7 11,0 11,4 11,7 12,0 12,4

GUZ -
GDZGE 600 2 11,7 12,1 12,5 12,9 13,3

gggG 500 56 11,6 12,0 12,4 12,8 13,2 13,5 13,9 14,7

GDZGE (5) 600 56 12,8 13,2 13,6 14,0 14,5 14,9 15,3 15,7 16,3
GU 500 71 8,0 8,9 9,2 9,5 9,8
cu 500 56 9,7 10,0 10,3 10,6 10,9

maximaler Vorschub in m/min

(Bei unstabilem Netz und Lokomobilenantrieb werden die Vorschubwerte der
um 10 Umdr./min geringeren Drehzahl eingesetzt.




Schwingrahmengatte: GDZG, GDZGE, GUZ
Betriebsanleitung

Rahmenflihrungen

Die Fihrungen des Sdgerahmens miissen sorgfidltig gewartet werden.
Alle 4 vorderen Filhrungen sind in der bei der Einstellung der Ma=-
schine ermittelten Einstellung zu belassen.

Bel elnem Verziehen des. Rahmens sollen Korrekturen nur an den linken

unteren Rahmenbacken vorgenommen werden. Die linke untere Backenlage-

rung sitzt auf einem exzentrischen Bolzen. Dieser Backenbolzen ist
durch eine Sechskantschraube in einem Klemmauge festgeklemmt. Nach
Ldsen dieser Sechskantschraube kann der Bolzen so weit verdreht wer-

. den, bis die Spannung des Rahmens in den Fiihrungen behoben ist. An-

schlieBend ist die Schraube wieder fest anzuziehen.

(Bei Rahmen fiir Breitenverstellung ist diese Einstellmaglichkéit niéht
gegeben. Korrekturen miissen durch Einstellung der Fihrungen vorgenom-
men werden).

Das durch den VerschleiB entstehende Laufspiel ist durch Nachstellen
der hinteren Fiihrungen m0glichat eng einzustellen, das hei® so eng, daB
die Rahmenbacken nicht "klovnfen", aber auch nicht warmlaufen.

Eine Fihrung wird nachgestellt, indem die 3 Einstellschrauben nachge-
stellt werden. Dabei brauchen die Befestigungsschrauben nicht Jedesmal
gelockert wu werden. Bei griBeren Nachstellungen - etwa beim HeiBlaufen
einer Fiihrung - sind auch dle Befestigungsschrauben etwas zu lockern,
nachher wieder fest anzuziehen. Nur wenig anstellen, dann einige Zeit
zur Kontrolle laufen lassen und bei Bedarf nochmals nachstellen,

Die.4 Fihrungsbacken der beiden Filhrungsschwingen sind mit Blechbei~

" lagen unterlegt. Das Spiel der Schwingen~Gleitfiihrungen 1&i8%t sich durch

Herausnehmen von Beilagblechen einstellen. “
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Schmierung  (Tafel I)
Bei Inbetriebnahme sind bereitzuhalten:

5 kg HeiBlagerfett auf Lithiumseifen—Bgsis (alg'Wélzlagerfgtt)
51 Getriebesl der Viskositdt 25 -'30° E / 50° C, (fiir Schnecken-
getriebe) o
‘200 1 Haft8l der Viskositiat 15 - ZOOOE / 50 oC (fiir Zentralschmierung)
250 1 Hydraulik&l der Viskositidt 4,5 E / 500 C (flir die Hydraulik)

. Wie eingangs erwihnt, ist eine'stindige Wartung und Schmierung auf wenige
' Teile beschriénkt, die natiirlichem VerschleiB unterworfen sind. Dies be=-
trifft die 8 Gleitfiihrungen des Sigerahmens und die 4 Gleitflihrungen der
beiden Schwingrahmen. Diese Fihrungen sind alle an die Zentralschmierung
angeschlossen. ‘

Die gleichmiidige Verteilung des 0ls an alle angeschlossenen Schmierstel-

len ist regelmiBig zu iverpriifen,besonders beim /armlaufen einer der Fih=-

rungen. ~

Stdrquellen kdnnen im Verstopfen der Zuleitungen, insbesondere an der
Linmindung bel den Schmierstellen, im Versagen der Pumpaggregate der
Schmierpumpe oder in einer Unterbrechung der Ulzufuhr an gelockerten
Rohrverschraubungen gesucht werden. ’

Die Zentralschmierpumpe mu8 bei laufender Maschine stets in Betrieb sein.
Bei etwaigem Warmlaufen einer der Filhrungen kann durch Drehen der Hand-
kurbel zusitzlich 01 gefdrdert werden. Die geniigende Fiillung der Pumpe
ist am Schauglas zu iliberwachen. Gelegentliche Behandlung der Fithrungs-
fléichen mit lMolrkote ist zu empfehlen.

Wochentlich sind mit der Ulkanne die beiden Gelenkbolzen der Schubstange
zum Schmierpumpenantrieb zu &len., Die Antriebawelle der Schmierpumpe wird
mit Wilzlagerfett iiber die dort befindliche Staufferbiichse geschmiert.




Schwingrahmengatter GDZG, GDZGE, GUZ
Betriebsanleitung

Schmierung (Tafel I)

w5chentlich 1 x (bei Schichtbetrieb &fters) - sind die unteren Stelzen-
lager mit Wilzlagerfett zu versorgen. Diese Lager gehbren zu den am
hdchsten beanspruchten Teilen der Maschine und sollten daher besonders
sorgfdltig iilberwacht werden. Die Schmierung erfolgt durch die Schmier-
nippel, die sich in den unteren Stelzenkdpfen unter den Lagerdeckeln

befinden.

Ein Uberfiillen ist zu vermeiden, Sollten die Lager wegen Uberfiillung
warmlaufen, ist 01 in die Schmiernippel nachzupressen, das rasch wie-
~ der abgeschleudert wird.

.In gleicher Weise sind das untere Lager der Schubstange fiir den Schwin-
genantrieb und bei Vorhandensein eines R{emenausriickers die belden Rje-~
menleitrollen oben und unten zu schmieren, sowie die Nabe der Leerlauf-
scheibe mittels Staufferbiichse.

Monatlich einmal sind die Hauptlager und die oberen Stelzenlager mit
Wilzlagerfett nachzuschmieren, ebenso die oberen und unteren Rahmenbacken- |
lager und die 4 Hurbelachsenlager, . : .

Die Lagerung der Walzen, Walzenaufzugwellen, Zahn- und Kettenrider

sind langsam laufend und erhalten bei der Montage eine Fettfilllung, die
lange Zeit anhilt. Eine Nachschmierung ist nur bei offenbarem Bedarf

erforderliich.

Gelenkbolzen und Achsen, die tiéglich nur einigemale bewegt werden, sind
nach Bedarf mit der {lkanne oder der Fettpresse zu schmieren, um ein
Anfressen zu verhindern oder die Funktionsfihigkeit zu. erhalten, Djes
sind die Gelenke der Handbremse, des Riemenausriickers, der schwenkbaren,
hydraulischen Zylinder und der Schutzeinrichtungen.

Alle offen laufenden Zahn- und Kettenrider, die Kettenfiihrungsschienen,
die Zahnstangen und Filhrungsbahnen fiir die oberen Walzen werden nicht
geschmiert, um das Ansetzen von Flugstaub zu vermeiden. Bel der Reini-
gung der laschine sind anhaftende Verunreinigungen gegebenenfalls mit

Petroleum zu entfernen.

irl asyf A g nallrh of)’urle/anbmknrfﬂlb’:' .

And: Fierte/s,




Schwingrahmengatter GDZ2G, GDZGE, GUZ
Betriebsanleitung

Seite 6

fifullungen

Vorachubantrieb

Das Vorschubschneckengetriebe erhilt eine 61fu11ung. Der Ulatand ist
nach dem Ulstandsauge in der Mitte des groBen Riderkastens auf der
rechten Maschinenseite-abzulesen. Beil Absinken des Ulstandes unter die
Mitte des Ulstandsauges ist 01 durch den Rohrwinkel iiber dem blstande
glas nachzufilllen, dessen VerachluBstopfen abzuschrauben und anschlies-
send wieder fest elnzuschrauben ist.

Halbjdahrlich ist ein Olwechsel im Vorachubschneckengetriebe vorzu-
nehmen. Zum Ablassen des AltSls wird der VerschluBstopfen unten am
Getriebegehiuse herausgeschraubt. Nachgefiillt wird durch den Rohr-
winkel, Einzufiillen sind ca, 2 Liter eines giéhfliisaigen Getriebesla,

Hydraulik
Die Hydraulikanlage ist praktisch wartungsfrei, falls die nachfolgen—
den Angaben beachtet werden.

Nach 50 Stunden Betriebszeit sind sdmtliche Rohrverschraubungen zu
iberpriifen und nachzuziehen, Dies sollte nach einem Monat wiederholt

"werden.

Sinkt der 0latand unter die Mitte des unteren Ulstandsauges am Hydrau-
1ik-0lkasten, ist U1 durch den mit einer VerschluBschraube verschlos--
senen Fiillstutzen am Beliiftungsfilter auf dem 0Olkastendeckel nachzu-
fiillen, Der Olkasten ist mit ca. 200 Liter Hydraulik®l zu fiillen.

Nach einem halben Jahr, dann jahrlich, ist ein Olwechsel vorzunehmen.
Dabel sind auch die Rohrleitungen und Zylinder zu entleeren. Das Alt-

61 nicht wieder verwenden. Beim {lwechsel ist auch der Riicklauffilter

zu reinigen. Dazu miissen am Riicklauffilterdeckel die 4 Sechskantschrau-
ben geldst und der Deckel abgenommen werden. Der Sternfiltereinsatz ist
mit einem Pinsel in Benzin auszuwaschen. (Keine ascharfen Gegenstande zur

Filterreinigung verwenden).




Schwingrahnengatter GDZG, GDZGE, GUZ

Betriebsanleitung

Schutz- und Sicherheitseinrichtungen

Die Ausstattung mit Schutz- und Sicherheitseinrichtungen geht weit
iber den bisher iblichen Rahmen hinaus. Sie gewidhrleisten durch ge-
genseitige Verriegelungen Sicherheit gegen Fehlbedienungen und biee
ten dadurch vollkommenen Schutz fiir das Bedienungspersonal. Uber dem
Sigewerks-FuBboden ist die Maschine durch v5llig abgeschlossene
Schutzwinde und Tiiren verkleidet.

Die Schwungridder sim durch Schutzgitter abgedeckt, die nur bei stille-
stehender Maschine mit angezogener Bandbremse und bei senkrecht stehen=-
den Stelzen in héchster oder tiefster Stellung des Sdgerahmens hochge-
klappt werden kdnnen. Solange die Schutzgitter hochgeklappt sind, wird
eine Stelze am Auslenken mechanisch gehindert, so daB sich die Schwung-
rider nicht drehen k&nnen, selbst wenn die Bandbremse aus irgendwelcher
Ursache nachgeben sollte. Zugleich ist der Bremshebel so verriegelt, daB
die Bremse durch falsche Bedienung nicht geldst werden kann. Die Bremse
148t sich bei lMaschinen mit Transmissionsantrieb und Voll- und Leer-
scheibe nicht anziehen, sclange der Riemen nicht ausgeriickt ist. Bei
elektrischem Direktantrieb schaltet die Bremse beim Anziehen durch einen
Endschalter den Antriebsmotor aus, sofern dies vergessen worden ist. Der
 Motor kann erst bei geschlossenen Schutzgittern und gelBster Bremse wie-
der eingeschaltet werden.

Durch diese SicherheitsmaBnahmen ist ausgeschlossen, daB oben dler unteh
unbeabsichtigt eine Bedienung vorgenommen werden kann, die den zweiten
Mann gefihrden kdnnte.

Die unteren Zwischenstiicke sind so weit geschlossen, daB keine Stdmme
oder Splitter unter den unteren VWalzen in die Maschine rutschen kinnen.
Sie sind oben schrig gegen die Mitte der unteren Walzen hochgezogen,
daB auch Stémme mit starkem Stockende sicher auf die untere Walze ge-
fiihrt werden., Auch die Innenkanten der Stinder sind stark abgeschrigt,
um schlecht ausgerichtete Stidmme in die Maschine zu weisen.

Die sehr groBen oberen Kletterwalzen haben einen wesentlich grdfersn
Abstand voneinander als die unteren. Dadurch wird ein Hochschlagen
des Stammes beim An- oder Ausschnitt sicher verhindert.

Zusammenfassend ist zu sagen, daB dem Sigewerker mit dem Schwingrahmen-
gatter eine moderne Maschine fiir hohe Lelstung bei sauberem Schnitt,
geringem Kraftbedarf, geringer Sigenabniitzung, geringer Wartung und
groftmdglicher Sicherheit in die Hand gegeben ist.

wir winschen Ihnen guten Erfolg bei der Arbeit mit dem Vollgatter
"OPTIMAT". '

WURSTER & DIETZ
Maschinenfadbrik

TUBINGEN « DERENDINGEN
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Schwingrahmengatter GDZG, GDZGE, GUZ

Betriebsanleitung

Hydraulik

Stufenlose Vorschubregelung von O-Maximalvorschub

a)

Das Schneckengetriebe zum Antrieb der Vorschudwalzen wird durch
einen angeflanschten Axialkolbenmotor angetrieben. Dieser Motor
ist durch Rohre mit einer verstellbaren Axialkolbenpumpe zu einem
hydrostatischen Antrieb zusammen geschlossen. Die Axialkolbenpumpe
wird iliber eine elastische Kupplung von einem Elektromotor angetrie-~

"bene.

Die Vorschubrichtung (vor oder zuriick) wird durch Drehrichtungs-
Wechsel des E-Motors erreicht. Dabel bedeutet Rechtslauf des E-Mo-
tors (auf das Lifterrad gesehen) Vorschub, Linkslauf dagegen Vor-
schub zuriick, : ‘

In der Axialkolbenpumpe ist ein Maximalventil fest eingebaut.

Das zur Spiilung des hydrostatischen Antriebes erforderliche b1 er-
hdlt der Antrieb von der dritten Stufe der Zahnradpumpe auf dem
Ulbehilter, Der Olstrom wird durch ein Spililventil an der Axialkol-
benpumpe auf 20 atii vorgespannt und durch einen Druckschalter ge-
sichert. Beim Abfallen des Drucks unter 10 atii wird der E-lMotor zum
Antrieb der Axialkolbenpumpe ausgeschaltet.

Die Vorschubverstellung erfolgt iiber ein Gestinge in Abhingigkeit
vomn Uberhang. Das Gestange verbindet die hintere Kurbelachse zur
Uberhangverstellung mit dem Verstellhebel der Axialkolbenpuupa.
Der Vorschubbereich ist nach Tabelle 1 zu ermitteln.

{lberhangverstellung und Walzenbetdtipung

Die erforderlichen Ulstréme fiir Uberhangverstellung und Valzenbe-
titigung werden von einer Dreifach-Zahnradpumpe auf dem Hydraulik-
kasten erzeugt.

a)

c)

Walzenbetdtigung

Die Zylinder zum Heben und Senken der oberen Walzen werden durch
die unter den Zylindern angebrachten Magnetventile betdtigt. Die
Brregung der oberen Magnete bedingt eine Abwirtsbewegung der YWal=-
zen, die Erregung der unteren eine Aufwirtsbewegung. In den Ven-
tilblécken, auf denen die Magnetventile aufgeschraubt sind, be-
finden sich Maximalventile zum Schutz des zugeordneten Olstroms.

Walzendruck

wWwenn nach dem Kommando"Walze ab' die obere Walze auf dem Schnitt-
gut aufliest, flies8t der Olstrom iiber ein Riickschlagventil im Ven-
tilblock zu einem vorgesteuerten Uberdruckventil am Riicklauffilter
auf dem Hydraulikkasten. Das Pilotventil zur Druckeinstellung be-
findet sich neben dem Druckanzeigemanometer vorne auf der rechten
Maschinenseite,

Uberhang

Der Uberhangzylinder wird durch das ihm gegeniiber an der AuBenseite
des Gatters befindliche Magnetventil betdtigt. Bel Erregung des obe-
ren Magnets fihrt der Zylinder aus éUberhang kleiner), bei Lrregung
des unteren fihrt der Zylinder ein (Uberhang groBer). Im Ventilblock
befindet sich ein Maximalventil. Als Olstrom wird der Riicklauf von

der verstellbaren Axialkolbenpumpe beniitzt.

i
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Teillistes

i

Die mit einem + gekennzeichneten Teile sind in den Tafeln II bis IV
zeichnerisch dargestellt, die mit einem O in der Tafel V.

Bei Bestellung von Ersatzteilen, die in der Maschine mehrfach vorhan-
den sind, bitten wir, auBer der Teilenummer auch die Lage des Tellesa in

der Maschine - in Holzeinzugsrichtung gesehen - a

Beispiel: 1 Flachfiihrung 1301 1inks, vorne unten. °

Kr,

0001 +
0002 +
0003 +
0004
0005
0006 +
0007
0008
0009
0010
0011
0012

St., Teilbezeichnung

N
PPt D@ RN

-l

- filr GUZs

1
1
1
1
2
1
2
6
1

Maschinengestell

Grundplatte

Stinder rechts

Sténder links

Scheibe

Sechskantschraube M 27
Zwischenstiick vorne unten
" hinten unten
Einrichtschraube ¥ 27
Zwischenstiick oben
Kettenspannhaube
Stinderhaube
Stinderlasche

Hauptlagerung

Hauptlagergehiuse
Hauptlagerdeckel
Stiftschraube
Stopfen
Hauptlagerschraube
PafSkerbstifte 13 x 60
Sechskantmutter ¥ 27
Lagerkeil o
Pendelrollmlager
fiir GDZG: 22232 C
fiir GDZGE: 23232 C
22228 C

Antriebsscheiben
nit Leerlaufbdiichse

T ————— AR ——

Vollacheibe
Leerscheibe

Treibkeil

Lagerbiichse
Lagerdeckel
Lesrlaufbiichse
Rillenkugellager 16034

Innensechskantschraube M 10x25

Staufferbiichse

HEr.

nzugeben,

' St., Teilbezeichnung

Schwungsatz
und Xurbelzapfen.

Schwungwelle

2 Schwungrad

2
2

Kurbelzapfen kurs
" lang
PaBfeder
Nutmutter
Filznutring

Stelzen mit Lagerungen :

Stelze -
Pendelrollenlager
fiir GDZGs 22324 KM
fiir GDZGEs 22326 KM
fiir GUZ: 22320 KM :
Stelzendeckel unten inngn
Stelzendeckel ' ,
unten auBen geschlossenf
Stelzendeckel ’
unten auBen m. Bohrung
Sechskantschraube
H 10 x 35 .
Innensechskantachraube
M 10 x 25
Zylinderrollenlager
fiir GDZG u. GUZ: NUP221%
fir GDZGE: NUP 2218
Stelzendeckel
oben geschlossen
Stelzendeckel
oben mit Bohrung
Sechskantschraube X 12
: x 30




Schwingrahmengatter GDZG, GDZGE, GUZ

Teilliste Seite 10
Nr. St. Teilbezeichnung Nr. St. Teilbezaichnung
Gatterrahmen mit Register Rahmenfiihrungen
1001 2 Rahmenpfésten komplett 1301 + 3 Flachfiihrung unten
1007+ 1 Rahmenriegel oben 1302 + 1 Spitzfithrung unten g
1008 2 Futmutter M 80 x 2 1303 16 Sechskantschraube M 20
1015 2 Sicherungsring 1304 + 24 Sechskantachraube M 12 §
1016 2 Bundbiichse 1307 + 3 Flachfiihrung oben
1018 2 Rahmenplatte unten _ 1308 + 1 Spitzfihrung oben
1019 4 Rahmenpfostenschraube :
Walzen
1101 2 Registerhalter oben :
1102 4 Sechskantachraube Y413 1401 + 1 ggzg"i:‘:::'mch"
1103 2 ;itciaxl’i::e oben 1402 9 Zwischenring
TucKp ; : 1403 &+ 8 Walzenring schmal
1104 4 Sechskantmutter hoch SW 30 Y74 1404 + 8 Walzenring breit
p mit Trapezgawindal 0 1405 1 Druckring (2/2).
1105 Sechskantmutter flach sy 29X19 1406 6 Gewindestift M 16 x 60
mit Trapezgewinde DIN 915
1106 2 Registerspindel
1108 2 Druckregisterhalter unten :igg &+ : szigziizgsgzﬁiltan unte
1109 2 Druckplatte unten 1409 * 1 walze hinten unten |
1110 4 Druckschraube 1415 + 5 walzenachse oben
1416 * 2 Walze oben
Rahmenbacken mit Lagzerung 1417 5 g;;f;?;hraube M 20 x 40
1202 4 3 Flachbacken, oben o 14168 ¢ 2 Walzenschutsz
1203 4 1 Spitzbacken, oben
1204 8 Innensechskantschraube { 16
1212 4 3 Flachbacken, unten Walzenlager unten
1213 t Spitzbacken, unten und Jalzensteine oben
1225 2 Spannring - -, . 70578
1226 2 Stiftschraube I 20 x 240 }gg; r 2 Halzenlager g;%%&:;i:g
1227 2 Backenbolzen cben 1503 4 Pendelkugellager 1215
1229 2 Druckri:g 1504 >w 1214
1232 2 Spannmutter -
1233 2 Gewindestift M 8 x 20 DIN 1202 2 gg_gigg 4 ;’25":{225
915 . A7
1234 8 Ringfederspannelement :ggg g ?ichtring ?g’g gggiﬁﬁg
1235 32 Tellerfedern 40 x 20,5 x 2,5 1509 5 70’5 Bohrung
1240 1 Spitzbackenbolzen unten 1510 1 Druckring !
1241 1 Flachbackenbolzen unten
1242 2 Hutmutter ¥ 38 x 1,5 Py
+ f
1250 4 Backennabe 1606 , 2 Walzenstein)rdchts vorn
1251 8 Innenring links hinte
1252 8 Deckscheibe : 1608 * 2 Walzenstein{rechts hint
1253 4 Distanzring 51374"3 914nks vorne
1254 8 INA-Axialnadellager AXK 4565 1610 8 Rillenkugellager 6012
1255 8 INA-Nadelkdfig K 60 x 68 x 25 1611 8 Sg-Ring J 95 x 3
1612 2 Dichtring
1613 6 Stellking
1620 + 2 Zylinderlager ¢ ###2
1621+ 4 Zylinderbolzen 25 x 100
G772 1622 4 Stellring 25 BohZaR§P7




FMIdH

Name

Tag

MName
H

P
£

2014

Schwingrahmengatter GDZG, GDZGE, GUZ

Tellliste

Pendelrollenlager 22212 C

Hr. St. Teilbezeichnung Nr.
Walzenaufzugwellen, 2015
. Zahnstangen 2016
' 2017
1701 + 2 Walzenaufzugswelle 2041 +
1702 4 Pendelkugellager 1210 2042 +
1703 4+ 4 Zahnkolben 2043
1704 - 4 Nasenkeil 2044
1705 4 Stellring 2045
1706 4 2 Schutzhaube rechis vorne}qﬁq?; 2046
o links hinten . 2047
170 2 Schutzhaube rechts hinten/, .y
: 701 + links vorne 726ﬂ%%53848 +
1714 4 2 Sicherungsklinke zogg +
21719 4 4 Zahnstange 2051
1720 92 Triebbolzen 2018 :
2019
Gegenkurbel und Schub-
stange
1801 * 1 Gegenkurbel 2101 +
1802 1 Sechskantschraube 31 20 2102 +
1803 1 Sechskantschraube I 16 2103 +
1807 * 1 Gegenkurbelzapfen 2104
1907 1 Abstandring glgg *
1901 + 1 Schubstange 5111
1902 + 1 Schubstangenkopf unten 2112
1903 1 Dichtring 2113
1904 2 Sg-Ring J 80 x 2,5 é114
1905 2 Sg-Ring A 40 x 1,75 4 2115 +
1906 1 Pendelrolleilaser 22208 C 2116 +
1908 " 1 Dichtring 2117 +
1909 ‘+ 1 Schubstangenkopf oben 2148
1910 2 Sg-Ring J 62 x 2 2119
1911 2 Rillenkugellager 6007 5120
1912 1 Sg-Ring- A 35 x 1,5 2121
1914 1 Dichtring , 5122
1915 1 Abstandring G W E 2124 *+
1916 1 Sechskantmutter R 1" rechts 2125
1917 1 Sechskantmutter R 1" links 5126
2127 *
Schwingenantrieb mit 2128
Excenter
2001 *+ 1 Schwinghebel G73322
2002 { PaBfeder
2003 + 1 Schwinghebelzapfen
2004 1 Hutmutter M 40 x 1,5
2005 + 1 Bxcenterwelle ‘
2006 1 Rillenkugellager 6211
2007 1 Sg-Ring A 55 x 2
2008 1 Dichtring
2009 + 1 Flanschlager G reFE
2010 1 Deckel & 7375 A
2011 2 Sg-Ring J 100 x 3
2012 + 1 Excenterlager & Z#7 4
1

“h ok b ok b eh o DRNIRA) e 2 BRI OR N -

Seite 11

St. Teilbezeichnung

Sg~Ring J 110 x 4
Sg-Ring A 60 x 2
Dichtring &72267L
Lenker

Schwinglasche
Pendelrollenlager 22207
Rollenlager NUP 2207 E
Dichtring L S7ZC
Sg-Ring J 72 x 2,5
Sg~Ring A4 35 x 1,5
Doppelschwingkurbal
Schwingkurbel & 7Z2#f£K
Kurbelachse (ohne Nut)
Schwingenzapfen
Justierring

Padfeder

Fiihrungsschwingen mit
Gleitbacken, Lagerung

und Uberhangkurbeln
Piihrungsschwinge links
Fiihrungsschwinge rechts
Gleitbacken oben
Beilagbleche
Gleitbacken unten
Beilagblechs
Pendelkugellager 2210
Sg-Ring A 50 x 2
Dichtring

Dichtring

Kurbelachse (mit Nut)
Yberhangkurbel kurz
Uberhangkurbel lang
Kurbelachsenlager links
Kurbelachsenlager rechts
Rillenkugellager 16016
Sg-Ring J 125 x 4
Pa3feder

Gabelhebel G 22PN
Gabelhebelbolzen
Zylinderlager
Excenterbolzen5Zﬁ&@/?%”%e
Sg-Ring A 40 x 1,75

wh el D) md md e PNOVD AN NN = N ad




1nvltng_

_Nro

2201 4
2202
2203
2204
2205 -
2206 .
2207
2208
2210
2211
2212

T 2213

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
2

2214 1

2215 1

2216 1

2217+ 1

2218 1

2219 1

2220 1

2221 1

2222 1

2223 6

2224+ 1

2225 1

2226 1

2227 1

2228 1

2229 1

2230 1

-t

22414
2242

-i

22514+ 1
22524 1
2253 +01
2254 o1

27014 2
2702 2
2704+ 1
2706+ 1
2708 4 1
27094 2
2710 2

Schwingrahmengatter GDZG, GDZIGE, GUZ

Teilliste

St. Teilbezeichnung

Vorschub-Schneckengetriebe
mit Vorschubanzeige

Schneckengehiuae
Gehdusedeckel
Radialdichtring 85 x A8 x 13
Lagerungsdeckel
Lagerdeckel

Stopfen R 3/8"

Stopfen R 1/2"
Ulstandsanzeiger R 1 1/4"
Radialdichtring 20 x 40 x 10
Schneckenwelle
Schrigkugellager 7309
Rutmutter M 40 x 1,5
Abstandring

AnpaBring

Dichtungsring
Kupplungslaterne
Flanschdeckel

O-Nling 92 x 4
Radialdichtring 35 x 52 x 9
Schneckenrad
Schneckenradkdrper
Sechskant-PaBachraube
Antriebsritzel

PaBfeder
Zylinderrollenlager NUP 215
Rillenkugellager 6212
AnpaBring .
Nutmutter M 60 x 1,5
Bowex-Kupplung

Wechselstromgeber
Vorschub-Anzeigegerit

Vorschub=-Antrieb mit
Blektro-ilotor

Motortriger
Motorflansch
Elektro-Flansch=-Motor
Rotex-Kupplung

Zahn- und Kettenrider

Zahnrad z = 50 &7ZAG
Nasenkeil AN X 70
Zahnrad z = 41 & 74440

Kettenumlenkrad unten 4 72% 4

Kettenspannrad oben
Kettenrad z = 32
Nasenkeil :

G iy £

Kr.

2801 +
2805
2806
2807
2808 +
2809
2812
2814
2815

2902 +
2910 +
2911
2912
2913
2914
2915+

3001 +
3006
3013 +

3201 4
3202

3203

3206

3210 4

3214 4+

3215
3217
3218 ¢
3219+
3221
32224

3307+
3308
3309
3313
3314%
3315+
3317
3321
3322

Seite 12

St. Teilbezeichnung

" Rdderkasten und Umlenk-

. eed amb b b Y ad mb

-

wh D) A md b N b e DN o N -

d ed N) amd b b d ) b

radlagerung

Riderkasten

Sg-Ring A 40 x 1,7%
Sg-Ring J 80 x 2,5
Rillenkugellager 6208
Umlenkradachse
Rillenkugellager 6010
Abstandring

Dichtring

Dichtring

Kettenspannung,
Kettenfiihrung und Kette

Spannhebelholzen
Kettenspannhebel :
Rillenkugellager 6206
Dichtring

Sg-Ring A 30 x 1,5
Sg-Ring J 62 x 2
Kettenspannachraube

Kettenfiihrungsschiene
Verbindungssteg
Buchsenkette 116 Glieder

Handbremse mit Sicherung

Bremsband
Bremsbhandfithrung
Fihrungswinkel
Bremsbandbolzen
Bremslasche
Bremsbandhebel
Bremslaschenbolzen
Bolzen zum Gabelauge
Gabelauge
Bremsstange
Federteller
Schraubenfeder Y 9 A

Doppelhebel cplt.
Bremshebelbolzen
Sechskantschraube m.Zapf,
Kugelgriff 50 g M 16
Bremshebel cplt.
Kniehebel
Kniehebelbolzen
Sicherungshebel
Sicherungsriegel




Name

geprift

Tag

’
.

Name
Hi

ousgestellt

54

Tag
A7,

Nre.

3501
3503
3504

3510
3512
3515
3516

3523

3524

3602
3605
3607
3608
3609

3610
3611
3612
3613
3614

3706

3708
3709
3710
3711
3712
3718
3805
3806
. 3807
3808
3809
3810
3812
3813
3814
3816

3851
3852
3853
3854
3855
3856
3857
3858

+ + ¢

+ +

S¢, Teilbezeichnung

Riemenausriicker
nur bei Transmissions=~
antrieb)

Kugelgriff 50 ¢ u 16
Ausriickhebel cplt.
Ausriickhebellager

Federbolzen cplts
Schraubenfeder Y 3 F
Bolzen
Verstellhebel
Abstellachse
Apstellhebel

Abstellerschiene
Gabeltriger
Riemengabel
Steg :
Riemengabelrolle

Lagerbiichse
Rillenkugellager 6205
Sg-Ring J 52 x 2
Rollenhalter
Fiihrungsschiene

Schiittelsied mit Antried

-t b b ) =B\ N b

Schiittelsiebwanne
komplett mit Stében
Winkelstahl z. Aufhénge.
Hingeriemen lang
Hangeriemen kurs
Klemmeisen
Befestigungseisen
Leitblech :
Getriebe-Motor .
Motortriger
Motorplatte
Schijttelsiebkurbel
Dichtring

Kurbelstange
Pendelkugellager 1205
Deckscheibe

Sg~Ring J 52 x 2 _
Kurbellager G 55< 2

Steuerungsteile

Bedienungskasten
Schiftschild A
Steuerschalter XD2-£0 111
Pilstaster PT/AK
Leuchtmelder L-e
SchloBtaster PSt-V/AK
Gldhlampe GUL 70

Glimmlampe GIL 220

3859 +4 Endschalter Db-U1RWO

Schwingrahmengatter GDZG, GDZGE, GUZ
Teilliste '

Rr.

3901
3902
3903
3911
3912
3913
3914
3915
3916
3917
3918
3919

4101
4102
4103
4104
4105
4106
4111
4112
4113
4114
4121
4122

4201
4202
4203
4204
4205
4206
4207
4208
4209
4210
4211
4221
4222
4223
4224
4225
4230

St. Teilbezeichnung

"Dichtring

—l.—l—l-l-l—l-‘-‘-‘—h—l_&

et DD P DN b b=

- mit Schutzgitter und

+ e+ Pt

+ 4
"'NNNNN—D—"J}.—AJ#J-&NNN

P

Seite 13

$lsehmierpumpe
mit Antrieb -

Blschmierpumpe
Antriebshebel & ook
Olertriger & TIAL
Schubstangenbolzen §RB# 4
Pende}kugellager 1202 .
Sg-Ring 4 15 x 1
Sg-Ring J 35 x 1,5
9327
Kurbelauge GJI¥¢#£
Schubstange ¢4677¢
Gabelauge G HEA
Bolzen G 604

Schutzwinde, Tiren und
Stammdurchmesserzeiger

Schutzwand rechts vorne
Schutzwand rechts hinten §
Schutzwand links vorne §
Schutzwand links hinten
Schutzblech

Tiiraschwelle

Schytztiire rechts cplt.
Schutztiire links cplt,
Kugelgriff 50 § M 16
Zugfeder |
MaBstad f. Stammdurchmessf
Stammdurchmesserzeiger

SghwungradsicherungA

Walzenriumer

Sicherungslager rechts
Sicherungslager links
Sicherungsgewicht
S3eherungswelle cplte
Gewichtswelle ‘
Stellring
Schutzgitterwelle cplt.
Hebel

Laschenbolzen
Verbindungslasche
Lasche

Schutzgitter cplte.
Lagerkopfbolzen
Lagerkopf '
Stiitabolzen rechts
Stiitzbolzen links
Walzénriumercplto




Teilliste

_BM39.4%

Rr.

4501
4502
4503
4504

4505

4506
4507
4512
4513
4514

4515
-.4516

4517
4518
4519

4601
4602
4603
4604
4605
4606
4607
4608
4609

4610

4611
4612
4621
4622

4623
4624
4625
4626
4627

- 4628

4629
4630
4631
4632
4633

0000 60O

+9
+o

4

St. Teilbezeichnung

' 5%. Teilbezeichnung

Nr.
Hydraulikkasten
1 Hydraulikkasten 4761 o
1 Hydrauli&kastendeckel' 4762
3 Ringschraube M 16 4763 ©
3 YVerschluBschraube R 1/2" 4764 o
> Glstandsanzeiger R 1 1/4" 4765 ©
1 Beliiftungsfilter
1 Riicklauffilter
3 Standschraube
1 Dichtscheibe 50;24_¢
2 Dichtscheibe 60/34
1 Dichtscheibe 60/16 4771 *e
2 Abstreifring P 58x23x3617 ATT2 +
1 Abstreifring P 38x18x26xT °
5 Kupferdichtring 21 x 26 x 2 AT73
2 Kupferdichtbing 27 x 33 x2 4774
Pumpe und lMotor fir 3;;? +°
Walzendruck °
1 Zahnradpumpe, dreistufig 4782 o
1 Bowex-Kupplung M 32-28-18 4783 e
1 Pumpenhalter A
1 Elektro-Flanschmotor
2 Leiste
1 Pumpenplatte
1 Druckwichter
1 Filtergehiuse . 2;3; I:
1 VerschluBschraube (durchbohrt)
1'D0ppe1nipp01 4793 o
4794 o
Hvdr.-Motor u,-Pumpe %
Walzenantrieb mit Verstellun
1 Axialkolben-Motor
1 Axialkolben-Regelpumpe
1 Verstellhebel 3. Pumpe igg; +o
1 Verstellhebel an Uberhang- 4903 +o
kurbel 4904 e
1 Zwischenring 4905 @
1 Klemmscheibe 4906 :
2 Gelenkstangenkopf Unibal SN 16
1 Verstellsiange
1 Federkdrper, rund 2382 ::
{ FederkOrper, sechskantig 4909 o
1 Zentrierring, innen 4911 o
1 Zentrierring, auBen 4912 o
2 Federscheibe 4913
2 Pruckfeder Y 6 J e
1 Klemmbolsen 4914 e
4915 o
4916 +o
4918 o
4919 o

Schwingrahmengatter GDZG, GDZGE, GUZ

A e D e

Seite 14

b b ok e b

RO R PN N

[ LS IEAC RNV I\ V)

Manometer

Manometer 100 # 0...60at§
Manometerhalter
Hydraulikblock
Druckventil ohne Kopf
Druckventil

Vgntilblﬁcka f, Walzen-

hebung

Hydraulikblock f. vorder
Walze

Hydraulikblock f. hinter
Walze

Hiilse f. Saugventil
Stopfen f. Riickschlag-
ventil

Kugel 18 P
4/3-ege-Ventil NW 10

m. Magnet '
Riickschlagventil oplt.
Ventilpatrone

Ventilblock fiir '‘ber=
hangverstellu

Hydraulikblock
4/3-Vege-Ventil W 10
m. Magnet
Doppelriickschlagventil
Yentilpatrone

Arbeitszylinder zur
Walzenhebu ’

Zylinderrohr

Zylinderboden

Zylinderdeckel

O-Ring 63 x 3

Lippenring P 41/32x42x7

Abstreifring P 38/32x40
x7

Gelenklager GE 25

Schwenkauge

Zuganker

Kolben :

Lippenring P 42/63x53x7 §

Kolbenfiihrungsring *

P6x 63

O-Ring 20 x 2

Druckring

Kolbensitange

Hochdruckschlauch lang

Hoohdruckschlauch kurs




Sehwingrahmengatter GDZG, GDZIGE, GUZ
Teilliste '

Seite 15

Hr. St. Teilbeszeichnung

Arbeitszylinder sur
Uberhangverstellung

4931 +0 1 Zylinderrohr
- 4932 +0 1 Zylinderboden
4933 +0 1 Zylinderdeckel
4934 © 2 O-Ring 80 x 3
4935 © 1 Lippenring P 41/32x42x7
4936 o 1 Abstreifring
: P 38/32x40xT

- 4937 o 4 Zuganker
4941 o 1 Kolben
4942 o 2 Lippenring P 42/80x68x8,5
4943 o 1 Kolbenfithrungsring P 6x80
4944 o 1 O-Ring 20 x 2
4945 +0 1 Kolbenstange
4946 .+ 2 Gelenklager GE 40
4947 +0 1 Schwenkauge

2

4948 o Druckring




Sohwingrahmengatter GDZG, GDZGE, GUZ
Schmierplan, Einstellung der Maschine
und Schiittelsiebeindban

" Tafel 1

VLTI

Hauptschmierstellen: —"1 S o
einseitig_N/ }mit Weilz- >~ (E ’;, tel:gng;_ o)
ey e in Maschinengrundstel(lung
beidseitig\/N | lagerfett  / :
- ceitin O rmit el 'Z E.L Xv Mitte der Rahmenzapfen um
einseiig (g R 35mm gegen Stdndermitte
: nach vorne verlegt
‘ | T
. ll Vorschubanzeige 0 m/min
; o .
| Stelzenlager YN/ _r/ X
i Schneckengetriebe O =
| Schneckengetriebe
| (gegentiberliegende Seite) ! i S;Jenkrecht; de;- vord%-ez
: L1~ oberen und unteren Rah-
| Rahmenbacken - i PP _ :
| lager VA N | menfihrungen
| Leeriausscheive 7 \| Y é i 1L
| Kurbelachs-lgr NV \ N l \ Le=n
: f o .
, \ i Uberhangzylinder
| Stelzenlage \VAV/ i ganz ausgefahren
‘ ol ‘ KontrollfliaGchen an Schwing-_
Schubstangenlager V_ \ N\ kurbel_und Uberhangkurbel _
(gegenliberliegende Seite) T iy 1 \ _n_a_c_l_'y_M_/amgggg_gm__
Riemenleitrollen N\ Il waagrecht .
o \ < i Strichmarken an Exzenter-
Schittelsiebein- : gl i | K welle mit Lager lbereinstim-
stelun : . A R mend (gegeniiberliegende Seite)
' = . rlﬂ\* / — ——-:f e
} L7
: NP ‘
3712 ;;‘7313
3711 : :
710 e il | ;;09 schriig)
38 - / :
3816 '
81 = H- — 550 :
08 = *460brest
3805 ;
- 3807 ; , ]

— ]

N
P
L




Sehwingrahmengatter GD2G, GDZGE, GUZ rafel II
Ansicht rechte Selite

141

14
1408
2201
2808
2217
115
2116
2706
2704
- 4611
4626
4627/28
1302
4612

4621

N

—y
el
Q
\fe3
.
N
N
N
—

1301 A) 1 102
a6 I A I~~~
> TL77 A% 70N S SN

4203 _ - \ S
13901 / \ . \ \ N . .422;
z T 4207
0906 | . |

Name
¥
1%}
N
. 3
Qo
AV

goproft

Toag
15

wc

ausgestellt

38




Ansicht linke Seite
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Tafel III

1202 / |
N =™

3859 |
1719/20 ' ‘ -
mes20

1714
1707

L]
1606

0801

=]

2117
2115
2124 :

/

|

R el
1
S
(o2

4947

IS A\
N
N\A
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Ansicht von vorne Tafel IV
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geproft

* ausgestellt
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Hydraulik-Ullaufplan

Br1 3920 A

Walze, hinten Walze,vorne

4901-4916
4918

. ?.’,F L

4782 r_“/i
4781 | | §{
4783 ' ' L]
A S o Bl I T
4772 iy @/‘*‘_//_: | |
- . Vorschub o . l

Q3 ! L BN T l ‘7

- 4948 |
l

Name

geprift

Tag

Name

7=

ausgestalit

1)



Vollgatter Ausrichtaniagen
Besaumkreissigen | Forderanlagen
Ablangsagen Stapelaniagen
Schnellspannwagen_ Nagelaniagen

nierstoff-Tahelle

Wir machen unsere Xunder zii die Wicr: cke 2m Iime e e Tt Ten U Zers aufmerss
sam. Die richtuge Anwendung cestgerigratsr 3o = : Tl i Tt L oarnielen une

Betneosstorungen auszuschaicen

In der nachstehenden Tabe's naben wir mie Senrmiarrn T s aae
bewdnrt haben. Nur bei Verwencung digsar sgar ace
Maschinen.

LTIt vn e o sn man Maschine s
Leermemimen s T e B unsers

Wurster & Dietz GmbH u. Co.

D-7400 Tibingen-Derendingen - Postfach 2720
Telefon (07071) 33041 - Telex 07262825




Schmierstellen

Schmierstoffart ! : ﬁ
Maschinen- (Fett) Verseif./Tropfp. Art der ﬁ = .Av I A,
Schmierstelien (O Viskos. 1SO VG Schmierung Agup @ Cas.
ca. mm2/s (cSty/40°C w
Wilzlager und Lithium-verseiftes Schmiernippel | AGIP Aralub HLP 2 AVILUB BP Energrease Calypsol
sonstige Wilz- u. Gleitlagerfett und Stauffer- GR MU/EP Spezialfett EP LS-EP 2 H 443 - HD 88 4
Fettschmierstellen | K-P 2k bichsen EPL -
Tropfp. ca. 185°C
Ringschmierlager Getriebedi Typ CLP Flillung AGIP Aral AVILUB RSX 68 BP Energol Calypsol CASTSC
Viskositat ISO VG 68 BLASIA 68 Degol TU 68 GR-XP &8 Bison &t ALPMA
MSR 68 2N 88
Hand-Olschmier- Schmierdi Typ C-LP Olkanne AGIP Aral AVILUBRSX 68 | BP Energol Calypsol CAST= |
stellen Viskositdt ISO VG 68 BLASIA 68 Degol TU 68 GR-XP 68 Bison 0! ALPHL
MSR 68 2N 88
. Gatter- Winterbetrieb 1P Arai AVILUB BP Energol Calypsol
*Rahmenfiihrung leg. Maschinendle BLASIA 320 Degoil BG 320 RSX 320 GR-XP 320 Bison Ot
Typ C-LP . - HSR 320
Visk. ISO VG 320
Zentrai-
schmierung
Sommerbetrieb AGIP Aral AVILUB BP Energot Calypsol
vorzugsw. anwenden BLASIA 460 " Degol BG 460 | RSX 460 GR-XP 460 Bison Ol
leg. Maschinendie HSR 460
Typ C-LP
Visk. 1SO VG 480 B
Viskositat AGIP Arai AVILUB BP Energol Calypsoti CASTRC .
ISO VG 46 080 46 Vitam GF 46 Hydr.-Ol RSL 46 HLP 46 Mydrauliké| HYS®1t,
Typ H-LP HLP 46 AWS &g
Hydraulik-
Olkasten
Hinweise auf
Betriebsanieitung
und Hydraulikplan
beachten Hydrauliké! Filliung
Viskositét AGIP Aral AviLUB BP Energol Calypsol CAST=7 |
ISO VG 22 080 32 Vitam GF 22 Hydr.-Ol RSL 22 HLP 22 Hydrauliké! HYSP,
Typ H-LP HLP 22 AWS 27
Schneckengetriebe | Getriebedi (nicht Filiung AGIP Araf AVILUB BP Energol Calypsol CASTRI
und Getriebe- kupferaktiv) Degol BG 460 | RSX 460 GR-XP 460 Bison Ot Pl
motoren Typ C-LP BLASIA 460 . HSR 460
Visk, SO VG 460 M
Herstetllervorschrift :
beachten N
Bahringer Hydrautikéi Fiillung AGIP Aral AVILUB BP Energol Calypsol
Sturm-Olgetriebe nach Hersteiler- 080 68 Degol TU 68 Hydr.-OI RSL 68 - HLP 68 Hydrauiikoi
Vorschrift Aral AVILUB HLP 68
Viskositit ISO VG 88 Kosmol TL 68 | DS/Bs
Typ H-LP
Fiillung
Getriebemotoren Herstellervorschrift
beachten
»
nach Herstellervorschrift Calypsol SF 7-023 nicht mit anderen Fetten mischen -
Sonder- -

nach Hersteliervorschrift AeroShell Grease 7 nicht mit anderen Fetten mischen

Ole und Fette anderer, hier nicht aufgefiihrter Firmen miissen mit den in nhinar Tahnlia ~
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Chevron

T

&

Mobil

Shell
Chevron BEACONEP 2 FANAL FINA RENQLIT CENTOPLEX Mobilux EP 2 OEST OLISTA Shell
Dura-Lith Sordex 2 MARSON FEP 2, 2 EP, Mehrzweckfett " LONGTIME 2 | Atvamia
Grease EP 2 EPL 2 RENOPLEX EP 2| UNIMOLY LT 190 EP LONGTIMEPD 2 | EP fetr o
Chevron GLP 2
Polyurea EP
Grease 2
Chevion SPARTAN FANAL FINA RENOLIN LAMORA 68 Mobilgear 626, QEST OPTIGEAR Shell
Non-.eaded EP 68 Rotol G 68 GIRAN 68 MR 20, Mobil GEAROL SO66 VG 68 Omala Je =~
Gear RENOLIN Compound AA C-LP 68 ULTRA 5065
Compound 68 B 20 VG 68
Chevron SPARTAN FANAL FINA RENOLIN LAMORA 68 Mobilgear 626, QEST OPTIGEAR Shell
Non-Leaded EP 68" Rotol G 68 GIRAN 68 MR 20, Mobil GEAROL 5065 VG 68 Omala Ce- ¢
Gear . RENOLIN B 20 Compound AA C-LP &8 ULTRA 5065
Compound 68 VG 68
Chevron” SPARTAN FANAL FINA RENEP LAMORA 320 Mobilgear 632, QEST OPTIGEAR Shed
Non-Leaded: EP 320 Rotol G 320 GIRAN 320 COMPOUND Mobil GEAROL 5180VG 320 [* Omala Ce:
Gear 108 Compound DD C-LP 320 ULTRA 5180
.ympound 320 ¢ VG 320
OEST .
SAGEGATTER-
HAFTOL 320 EP
Chevron SPARTAN FANAL FINA RENEP ‘LAMORA 460 Mobilgear 634, QEST OPTIGEAR BM Sheit
Nen-Leaded EP 460 Rotol G 460 GIRAN 460 COMPOUND Maobil GEAROL 5250 VG 460 Omala Oz =
Gear . 110 Compound FF C-LP 460
Compound 460
Chevron NUTO H 46 FANAL FINA RENOLIN LAMORA Mobil D.TE. 25 OEST HYDQ 5045 Shet
EP Hydraulic Saivo MWS 48 HYDRAN 46, MR 15, HLP 46 Hydrauliké! VG 46 Tellus Oz 2+
Qil 46 : FINA RENOLIN H-LP 46
HYDRAN HV 46 | B 15 -
Chevron NUTOH 22 FANAL FINA RENOLIN LAMORA Mobil D.T.E. 22 OEST HYDO 5025 Shell
EP Hydraulic Salvo MWS 22 HYDRAN 22, MR 5, HLP 22 Hydrauliksi VG 22 Tetlys T=: 2.
Oil 22 FINA RENOLIN H-LP 22
HYDRANHV22 | B5
Chevron SPARTAN FANAL FINA RENEP LAMORA 460 Mobilgear 634, QEST OPTIGEAR BM Shel
Non-Leaded EP 460 Rotol G 480 GIRAN 460 COMPOUND Mobil GEAROL 5250 VG 460 Omaia Sz
ear . 110 Compound FF C-LP 480
Jmpound 460 )
Chevron NUTO.H 68 FANAL FINA RENOUIN LAMORA Mobil D.T.E. Qil QEST HYDO 5065 Shel
EP Hydraulic Salvo MWS 68 HYDRAN 68 MR 20, HLP 68 Heavy, Hydrauliksl VG 68 Turco D2 ~
Qil 68 - RENOLIN Mobitfluid 300 H-LP 68

-
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Shell
OLISTA Shell Muitifak EP 2, VALVOLINE G
~iant LONGTIME 2 | Alvania Marfak LB~2 FettM 51 EP
LONGTIMEPD 2 | EP Feyt 2 All Purpose
OPTIGEAR Sheti Rando Oil VALVOLINE zG
5065 VG 68 Omala Qel 68 HD C-68, ETC - 35 iCL 681SO
ULTRA 5065 Meropa 68
VG 68
" OPTIGEAR Sheil Rando Oil VALVOLINE - ZG
5065 VG 68 Omala Oel 68 HD C-68 ETC - 35 ICL 681SQ
ULTRA 5065 Meropa 68
VG 68 ’
OPTIGEAR Shet Meropa 320 VALVOLINE za
$180 VG 320 | Omaia Oel 320 WA - 20 ICL 320150
ULTRA 5180
VG 320"
Dze
OPTIGEAR BM Shett Meropa 460 VALVOLINE zG
5250 VG 460 | Omata Oel 460 WA - 30 ICL 590
HYDO 5045 Shell Rando Oif VALVOLINE za
VG 46 Telius Oel 46 HD B-46 ETC - 30 HLP 46150,
zG
DHG 46150
HYDO 5025 Shell Rando Oil VALVOLINE prde]
VG 22 Tehus Oel 22 HD A-22 ETC - 20 HLP 22150,
2G-
DHG 22150
OPTIGEAR BM Shell Meropa 460, VALVOLINE zG
5250 vG 480 Omala Oel 460 Gear Lubricant WA - 30 ICL 590
: DX SAE 140 .
]
|
HYDO 5065 Shel . Rando Oil VALVOLINE 2G
VG 68 Turbo Oel T 78 HD C-68 Turbinens! 3S | GWH 510
’ N 1ISO 100
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